Уважаемые преподаватели и студенты! В сентябре 2015  года в библиотеку КГИУ поступили следующие научно-технические журналы: 
	1. Кузнечно-штамповочное производство, № 7,8/15;
	2. Сталь, № 8/15;
	3. Горно-металлургическая промышленность, № 8/15.
	Предлагаем вашему вниманию краткий обзор этих журналов.
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